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Lepidlo s okamzitou pevnostou spoja 28-02-2024 /V 2

Produkt je na hybridnej baze, neobsahuje izokyanaty, riedidl4, silikon a je Setrny voci

spracovatelom aj zivotnému prostrediu. Po vytvrdnuti je spoj elasticky a vdaka tomu 5
schopny velmi dobre prenasat dynamické zatazenie a razy. Materiél je odolny
poveternostnym vplyvom a moéze byt pouzity v exteriéri aj interiéri.
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Prednosti produktu

e extrémne silna pociatoéna pevnost ® vysoko pevné a zaroven elastické lepidlo
® testované na pevnost v tahu 3,0 N/mm2 ® neobsahuije silikdbnovy olej alebo riedidla
® |ahko vytlacitelné z kartuse ® pri aplikacii na zvislé plochy nesteka

Zamyslané pouzitie

Lepidlo spaja vyhody jednoduchej aplikacie jednokomponentného lepidla a okamzitej pevnosti spoja, ktora je dosiahnuta
velmi dobrou vnutornou sudrznostou lepidla. Produkt bol vyvinuty na pouZitie v aplikaciach, kde je potrebné zamedzit bez
dodatoénych mechanickych prostriedkov pohybu alebo odpadnutiu lepeného predmetu. Lepidlo je ideadlne na lepenie dosiek
alebo list z réznych materialov. Vdaka svojej extrémnej pevnosti v tahu (3,0 MPa) je produkt vhodny pre vyrobcov
drevostavieb, stolarov a firmy zariadujuce interiéry.

Balenie

Kartusa 310 ml - 12 ks v kartone
Farba: biela

Pouzitie primeru

Povrch Odporucanie primeru
ABS AT150
Hlinik +

Betén AT140
Zelezo +AT150
Eloxovany hlinik +,AT150
Vlaknity cement +
Dlazdice, predna strana +,AT140
Dlazdice, rubova strana +,AT140
Polyamid AT150
Polyester (vystuzeny sklenenymi vidknami) +
Polystyrén AT150
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Pouzitie primeru

Praskové lakovanie
PVC félia

Pevné PVC

Tehla

Technicka specifikacia

Predizenie pri pretrhnuti
Tvrdost Shore A

Aplikacna teplota

Rychlost vytvrdzovania
Elastické zotavenie

Tepelna odolnost

Modul pri 100% predizeni
Zmrstenie

Vytvorenie povrchovej kory

Teplota skladovania
Pevnost v tahu

Objemova hustota

Dodatoc¢né informacie
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Potrebné odskusat

AT150
AT150

DIN EN ISO 8339 Metéda A
DIN 53505

DIN EN ISO 7389 Met6éda B

DIN EN ISO 8339 Metéda A

DIN 52 451

DIN 53504 S
DIN EN ISO 8339 Metéda A

DIN 52 451-A

cca 350%

55

+5 °C az +40

cca 3,5 mm za 24 hodin
60%

-40 °C az +90

cca 1,3 N/mm2

3.4 %

cca 15 minat

+5 °C az +25 °C

3,0 N/mm2
2,0 N/mm2

1,5 g/cm3

Pokial su lepené dva neporézne materialy, maximalna Sirka lepeného spoja je 15 mm. Povrchy obsahujlce decht a bitimen
nie st vhodnymi podkladmi. Pri kontakte lepidla s niektorymi organickymi elastomérmi ako je EPDM, APTK alebo neoprén,
moze dobjst k zafarbeniu materialu. Na prirodnom kameni, napr. mramore alebo zule méze déjst v kontakte podkladovej plochy
a SP350 ku vzniku skvin. Lepidlo nie je mozné pouzivat v priestoroch bez prisunu vzduchu, pretoze na vytvrdnutie potrebuje
vzdusnu vlhkost. Za niektorych okolnosti méze material zozltnut. K tomu méze dojst pri kontakte s inymi lepidlami, tmelmi
alebo agresivnymi chemikaliami. Lepidlo nie je ur¢ené na tmelenie strukturalnych fasad (SG aplikacie), na spojenie okrajov
izolaénych skiel, lepenie akvérii a pouzitie v medicinskom a farmaceutickom priemysle. Produkt nie je vhodny pre aplikacie

trvale vystavené pdsobeniu stojatej vody alebo pre aplikacie pod vodou.

Priprava

Podklad musi byt nosny, suchy, zbaveny prachu, mastnoty a necistot
Nesavé podklady s uzatvorenymi pérmi ocistite Cistiacim pripravkom AA404
V pripade citlivych povrchov zriedte pripravok AA404 vodou. Kvéli rozdielnej kvalite podkladov a aplikacnych podmienok je

potrebné zabezpecit vlastné skusky prilnavosti

Na zlepSenie prilnavosti lepidla na problematické savé aj nesavé podklady su uréené impregnacie, vid'tabulka prilnavosti

Aplikacia

Aplikujte lepidlo v pruzkoch alebo pasoch pomocou $pecidlneho ozubeného hladitka, aby sa vihkost mohla dostat do kontaktu

s lepidlom
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Podkladové plochy by mali byt k sebe ihned'pritlacené
Je potrebné vyhnut sa bodovému alebo celoplosnému nanésaniu lepidla
Odporucéané medzery medzi prazkami lepidla st cca 10 cm

Cistenie nastrojov

Cerstvé lepidlo mdzete odstranit gisticom AA404 alebo istiacimi obriskami AA292
Vytvrdnuty material je mozné odstranit len mechanicky, pomocou vhodného nastroja, napr. Skrabkou
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Certifikacia

vp TREMCO

Construction Products Group

Tremco CPG s.r.o. -
organizacna zlozka
965 01 Vieska 536
Slovakia

+421 45 6722 460



