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SP925 je tekutd membrana Specialne vyvinuta na zabezpecenie vodotesnosti a
vzduchotesnosti v miestach, ktoré je obtiazne utesnit tmelmi. Vdaka tomu, ze SP925 mozno
roztierat Stetcom, dokaze lahko utesnit zlozité malé detaily. SP925 sa lahko aplikuje a
nesteka ani z vertikalnych ploch. Alternativne mozno membranu nanasat aj rozstrekom
pomocou pistole illbruck AA925. Produkt je vhodny aj na lepenie.

Prednosti produktu

® jednoduché utesnenie zlozitych malych spojov ® rychle vytvrdzovanie

® jednoducha manipulacia ® bez rozpustadiel, izokyanatov a silikonu
® vyborna roztieratelnost Stetcom ® vhodna aj na vlhké podklady

® moznost nanasania rozstrekom

Zamyslané pouzitie

SP925 je nizkoviskdzna pastovitd hmota na baze technoldgie hybridného polymeéru. Je chemicky neutralna a kompatibilna s
vacésinou beznych stavebnych podkladov. SP925 vytvrdzuje prostrednictvom reakcie so vzdusnou vihkostou a vytvara pruzny
a vzduchotesny povlak (izolaéni membranu) odolny poveternostnym vplyvom a UV Ziareniu. Vyznacuje sa skvelou
prilnavostou, a to aj na mierne vlhkych povrchoch. Produkt je uréeny na aplikacie v exteriéri, ktoré nie su zahrnuté do
kategorii uréenych normou EN 15 651: 1 az 4.

Balenie

Salama 600 ml - 20 ks v kartone
Kartusa 310 ml -12 ks v kartone

Technicka specifikacia

Predizenie pri pretrhnuti EN 53504 S2 cca 360 %

Tvrdost Shore A DIN 53505 30

Aplika¢na teplota +5 °C az +40 °C
Pevnost v tahu EN 53504 S2 2,1 N/mm2
Konzistencia EN 27390 tixotropna (nestekajdca)
Systém vytvrdzovania pri kontakte s vlhkostou
Rychlost vytvrdzovania 2,2 mm za 24 hodin
Tepelna odolnost -40 °C az +90 °C

Doba zatazenia cca 20 az 30 min.
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Technicka specifikacia

Material hybridny polymér

Modul pri 100% predizeni EN 53504 S2 cca 0,6 N/mm2

Skladovanie (v suchej miestnosti a neotvorené) 12 mesiacov v neotvorenom origindlnom baleni
Zmrstenie DIN 52 451 3,00%

Vytvorenie povrchovej kory cca 20 min.

Teplota skladovania +5 °C az +25 °C, v tieni a suchu

Objemova hustota DIN 52 451-A cca 1,3 g/cm3

Dodatoc¢né informacie
Kompatibilita s natermi

Vyrobok je pretieratelny natermi na vodnej baze. Pri nanasani nateru je potrebné vzdy zvazit jeho pruznost. Vo vacésine
pripadov bude nizSia nez u SP925 a méze tak dojst k popraskaniu nateru. SP925 neodporic¢ame pouzivat na tychto
podkladoch: silikdn, butylkaucuk a povrchy s obsahom Zivice alebo asfaltu.

Omietanie SP925

SP925 je omietatelna. Na dosiahnutie optimalnej prilnavosti je potrebné do Cerstvo aplikovanej vrstvy SP925 vtlaéit perlinku
alebo iny adhézny mostik. Po vytvrdnuti je mozné na SP925 standardnym spésobom naniest omietkovu zmes.

Cas do Uplného vytvrdnutia SP925 zavisi od vihkosti a teploty. Pri nizkej vihkosti a/alebo nizkych teplotach sa vytvrdzovanie
vyrazne oneskoruje. Pri lepeni vacsich komponentov s uzatvorenymi pérmi (napr. kov) je potrebné konstrukéne zabezpecit,
aby nater mohol Uplne vytvrdnut. SP925 sa nesmie pouzit ako povrchové lepidlo, pokial to konstrukéné podmienky
nedovoluju. Nepouzivajte SP925 na expandovany/extrudovany polystyrén (napr. EPS, XPS), polyetylén, polypropylén, silikdn,
butylkauc¢uk, neoprén, EPDM, bitimenové alebo dechtové povrchy. Vyrobok je mozné pretierat farbami na vodnej baze. Pri
pouziti farieb na baze alkydovej Zivice je potrebné vykonat testovanie. Pri pretierani SP925 je potrebné pocitat s moznym
neskorsim praskanim nateru a pripadne so zvysSenou lepivostou povrchu. Kompatibilita medzi SP925 a ostatnymi stavebnymi
materidlmi / natermi musi byt vyskiasana pred aplikaciou. Pre optimalnu prilnavost omietky polozte vhodny podklad omietky,
napr. rohov listu zo sklenenych vidkien/sklovlaknité rino na este vihky nater SP925 v ramci ¢asu tvorby povrchovej skrupiny
a nasledne pritlacte.

Aplikacia

Povrchy musia byt Cisté, zbavené prachu, mastnoty a volnych ¢astic. Mierne vlhky povrch je pripustny

Pri spojoch SirSich ako 6 mm je potrebné vytvorit 16Zzko pre SP925 pomocou peny z polyuretanovej pasky alebo peny
Neporézne povrchy odistite pomocou cistica AA404

Porézne povrchy odistite ocelovou kefou, prach vyfukajte pumpickou a naneste impregnacny nater illbruck AT140

Pri aplikacii naneste aplikaénou pistolou pruzok SP925 na povrch alebo priamo na spoj

Potom SP925 rovnomerne rozotrite Stetcom do podoby povlaku s hrdbkou cca 2 mm a minimalnou Sirkou 20 mm na obe
strany spoja

Ak pouzijete maskovaciu pasku, odstrarnite ju ihned po rozotreti SP925
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Cistenie nastrojov

Na ocistenie SP925 z povrchov a nastrojov odporuc¢ame ¢isti¢ AA404 alebo Cistiace obrisky AA292
Vytvrdnuty material mozno odstranit len mechanicky




Hillbruck

making it perfect.

Technicky list

SP925
FLEXIBLE SEAL COATING

Aplikacné obrazky

Certifikacia
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