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Tretia generacia obojstranne lepiacej akrylovej pasky, ktora je ur¢ena na aplikacie
vyzadujlce vysoku kvalitu spoja. Teraz v mnohych hrubkach a Sirkach

Prednosti produktu

® okamzita funkéna nahrada mechanického spoja s ® konstantna hrubka lepeného spoja
rovnakou silou upevnenia ® rychla, jednoducha a esteticka aplikacia
® nemechanicky spoj - redukcia hribky spoja ® pre aplikacie v interiéri aj exteriéri

Zamyslané pouzitie

Paska illoruck TNO21 je vyrobena z viskoelastickych akrylovych kopolymérov a monomérov so sklenenymi mikroguli¢kami.
Zmes je vytlaGovana a nasledne vytvrdzuje UV Ziarenim. Produkt je prirodzene lepivy a je schopny vytvarat konstrukény spoj
s mnohymi materialmi, vo vaésine pripadov eliminuje potrebu mechanického upevinovania prvkov. Niektoré typy pasky maju
dodato¢ny akrylovy adhézny povlak, ktory zvysuje prilnavost k nizkoenergetickym povrchom.

Balenie

Balenie zavisi na velkosti. Pre viac informacii kontaktujte zakaznicky servis Tremco CPG s.r.o. - organizacna zlozka

Skladovanie

+5 °C a +25 °C, na suchom, tmavom mieste

Skladovanie

12 mesiacov




Technicky list

TNO021

Akrylova penova paska

Technicka specifikacia

Farba

Tepelna odolnost

Pevnosti v odlupe ASTM D-3330

Dlhodoba teplotna odolnost

Kratkodoby odpor teploty

Pevnost v tahu ASTM D-897

Hrabka

Odolnost proti UV Ziareniu

biela, ¢ira
-30°C

Hr. 0,40 mm - 3200 g/cm2
Hr. 0,64 mm - 3600 g/cm2
Hr. 0,80 mm - 4100 g/cm2
Hr. 1,10 mm - 4500 g/cm2
Hr. 0,25 mm - 1600 g/cm2
Hr. 0,50 mm - 2100 g/cm2
Hr. 1,00 mm - 2700 g/cm2

=

Hr. 0,40 mm - 93 °C
Hr. 0,64 mm - 93 °C
Hr. 0,80 mm - 93 °C
Hr. 1,10 mm - 93 °C
Hr. 0,25 mm - 150 °C
Hr. 0,50 mm - 150 °C
Hr. 1,00 mm - 150 °C

Hr. 0,40 mm - 150 °C
Hr. 0,64 mm - 150 °C
Hr. 0,80 mm - 150 °C
Hr. 1,170 mm - 150 °C
Hr. 0,25 mm - 260 °C
Hr. 0,50 mm - 200 °C
Hr. 1,00 mm - 200 °C

x
=

. 0,40 mm - 11300 g/cm2
. 0,64 mm - 11300 g/cm2
. 0,80 mm - 10700 g/cm2
. 1,70 mm - 9900 g/cm2
Hr. 0,25 mm - 10100 g/cm2
Hr. 0,50 mm - 7030 g/cm2
Hr. 1,00 mm - 7030 g/cm2
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0,40 mm (biela)
0,64 mm (biela)
0,80 mm (biela)
1,10 mm (biela)
0,25 mm (Cira)
0,50 mm (Cira)
1,00 mm (&ira)
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Hr. 0,40 mm - 850 kg/m3
Hr. 0,64 mm - 850 kg/m3
Hr. 0,80 mm - 850 kg/m3
Objemova hustota Hr. 1,10 mm - 850 kg/m3
Hr. 0,25 mm - 850 kg/m3
Hr. 0,50 mm - 850 kg/m3
Hr. 1,00 mm - 850 kg/m3

Priprava
Relevantné aspekty podkladu

Podkladové plochy musia byt ploché a rovné, aby bol zabezpeéeny rovhnomerny tlak na pasku

Spara medzi povrchmi musi byt rovnomerna. V opaénom pripade méze dojst k nadvihnutiu pasky a zaneseniu nedistot

Pre pripad, ze by mohlo djst k dilatacii podkladov, je potrebné vytvorit rezervu napriklad tak, Ze sa vyhnete prilis tesnym
spojom medzi zasklievacimi liStami a pod.

Drevené listy by mali mat uzatvoreny lakovany povrch.

Priesecniky zasklievacich list m6ézu byt v pripade potreby utesnené flexibilnou vyplfou.

Pri Sirsich podkladoch a zasklievacich litach (20 mm a viac) odpori¢ame poutzit dva Uzke pruhy pasky vedla seba po dizke
listy. Pomoze to znizit vznik bubliniek pri pritlaéeni a kompresnu silu potrebnu na funkénost spoja

Hrabka pasky by mala byt taka, Ze spravny kontakt so sklom bude dosiahnuty po celej dizke listy (je potrebné skontrolovat po
montazi)

Priprava podkladu

Porézne podklady, ako si omietka, drevo a betén, napenetrujte pomocou AT140

Zaoxidovany povrch kovovych materialov, ako su hlinik, med'a mosadz odstrante obrisenim

Zlahka zdrsnite velmi hladké neporézne povrchy tak, aby ste vytvorili kontaktnu plochu

Spéjané povrchy musia byt dokonale ¢isté, suché a zbavené necistét, ako su prach, mazivo, oleje a silikdbnové maziva
Odporuacame pouzit istiace rozpustadla typu AA404 alebo Isopropanol

Aplikujte pomocou Cistej handricky alebo tkaniny

Oblast pouzivania
Kvalitna obojstranne lepiaca paska idealna pre tieto druhy aplikacii:

vyroba vrstvenych skiel lepenych Zivicou
vyroba znaceni

lepené okenné priecky

vyroba drevenych panelov

vyroba nadstavieb UZitkovych vozidiel
vyroba fasadnych panelov

vSeobecna kovovyroba
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